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10 poziadaviek
na novy regulacény ventil

1 Maximalnu prioritu mé spofahlivost’. Tento vyrobok stelesriuje vySe 50 rokov skusenosti.
2 Vyvin to, €o si zédkaznik Zela. Preto sme sa ho na to opytali, vyhodnotili vysledky a implementovali
ich do konstrukcie. 3 Pokrok. Vyvoj digitdlneho regulatora polohy 2. generacie s moznostou oboj-
smernej komunikacie. 4 Flexibilita. Vytvorenie kompaktnej nadstavby regulatora polohy, bez prepojo-
vacich rarok, s odolnostou vodi vibraciam, s moznostou rychlej a bezpecnej realizacie pri vSetkych
funkciach pohonu. 5 Naklady vlastnika. Redukcia ndkladov na prevadzku a udrZzbu; okrem toho bol vy-
tvoreny systém rychlej vymeny SWS s obojstranne vyuzitelnymi ventilovymi sedlami.
6. ZohPadnenie ekologickych poZiadaviek. _
Utesnenim vretena, ktoré zodpoveda sucasnym e %H‘ﬁ”——w :
; p casny § #
poziadavkam aj tym, Ze ma vodéi korozii odolny — - -
priestor upchavky. 7. U&innost. Dvojnasobné '
vyuZitie pomocnej energie pouZzitim x- tisicnadsobne
overeného pneumatického viacpruzinového poho-
nu s moznostou pneumatického tienenia priestoru
pruzin. 8. Univerzalnost’. Vyhotovenie podla
normy DIN alebo ANSI so Standardizovanymi vnu-
tornymi dielmi. 9. Presnost’. Zabranenie chyb su-
osovosti a presadenia pouZzitim najmodernejsej
technologie vyroby. 10. Zvladnutie "magického
trojuholnika". Redukcia dodacich terminov, mini-
malizcia nakladov pri vy$3ej technickej hodnote,
zvySenie kvality. Vysledok sa nazyva

ECOTROL’

Novy regulacny ventil bez kompromisov. Perfektny
z hlradiska kvality, vykonu, hmotnosti a moznosti
servisu. Jednoducho ventil o ktorom ini tvrdia Ze
taky je nerealizovatelny.
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Typovy rad 08 C

U ventilov typového radu ARCA-
ECOTROL® sa jedna o robustny,
kompaktny a hmotnostne Usporny
regulacny ventil s pneumaticky ak-
tivovanym, v prevadzke reverzova-
tefnym viacpruzinovym membréa-
novym regulanym pohonom
ARCAPAQ 812 a solidnym digitél-
nym regulatorom polohy
ARCAPRO 827, zabudovanym bez
spojovacich rarok, odolnym vodi
vibraciam. Regulaény pohon moz-
no volitelne osadit Uplne uzavre-
tym nadzovym ruénym ovladanim
(1) (spifa predpisy o bezpe&nosti a
ochrane zdravia pri praci). Tazi-
skom je systém rychlej vymeny
(SMS) s obojstranne pouzitelnym
ventilovym sedlom (10).

V désledku jednoduchej geomet-
rickej konStrukcie sedla ventilu
mozno sedlo ventilu cenovo vy-
hodne vyrobit z rdznych materialov
ako napr. ocel, kalen& ocel, kera-
mika, karbid wolframu, stelitovana
ocel, keramika atd., s a bez mak-
kého utesnenia. Zvlastnostou u
makkého utesnenia je to, Ze méak-
ky tesniaci prvok z PTFE je na
rozdiel od doteraz znamych kon-
Strukcii odpruzeny a nenachadza
sa ako oby€ajne v kuzelke ventilu
ale v sedle ventilu.

Vase vyhody

¢ vynikajuce vykony v prevadzke
s kvapalinami a plynmi

¢ vySSia pohotovost prostrednict-
vom obojstranne pouZzitelného
sedla ventilu (10; horn4 a dolna
strana)

o lahka, rychla, zakaznicky vy-
hodna montéaz / udrzba bez po-
uzitia Specialnych néstrojov

Mechanické podopretie kovovej
tesniacej hrany v kombinacii

s odpruzenim zabezpecuje, Ze
tak isto dvojnadsobne pouzitelny
PTFE- krdZok nie je zatazeny
nedovolenym ploSnym stlace-
nim.

Zasadnym rozdiel medzi systé-
mom rychlej vymeny ventilového
sedla, ktory je zndzorneny na
nasledujacich obrazkoch a ven-
tilovymi sedlami so zavitom na
naskrutkovanie spociva v upev-
neni a utesneni ventilovych se-
diel. U skrutkovanych sediel je
utesnenie voci telesu ventilu ko-
vové prostrednictvom kuZelovej
plochy. Pritom kuzelova proti-
plocha v telese ma nepatrne iny
sklon, takZe teoreticky existuje
iba priamkovy dotyk. Kratiaci
moment, potrebny pri zaskrutko-
vavani sedla sa musi vzdy indi-
vidualne prispbsobit konstrukcii
resp. prevadzkovym podmien-
kam ventilu.

e cenova vyhodnost

e optimalne pomery pradenia
pouzitim upinacej klietky (9)

e zabranenie vzniku netesnosti
(5) a netesnosti obtokom de-
finovanym predpéatim
v komore upchavky uloze-
nych tesniacich prvkov (6, 11)
s pomocnym silovym zataZze-
nim

e moznost pouZitia réznych
kombinécii materidlov

U ventilov typového radu ARCA-
ECOTROL®je utesnenie sedla
ventilu Cisto axialne a kontrolo-
vané pdsobenim pomocnej sily.
Kompresia tesniacich prvkov (6,
11) je dand mechanickym dora-
zom. Doraz je dimenzovany tak,
Ze na jednej strane sa dosahuje
pozadované stlaenie tesneni a
na druhej strane sa zabezpedi,
Ze vreteno ventilu (2) resp. tes-
niaca plocha kuzelky su kolmé
voCi tesniacej hrane sedla venti-
lu. Samostrediace sedlo ventilu
(10) je pevne zovreté upinacou
klietkou (9). Tesnost sa dosahu-
je prenosom Casti sily skrutiek

z veka priruby (7) na upinaciu
klietku a krazok sedla. Teleso
ventilu (12), upinacia klietka a
krazok sedla sa vyrabaja na
Specialnych CNC- obrabacich
centrach podfa navzjom pri-
spbsobenych uzkych tolerancii,
takZe v kazdom pripade je zaru-
¢ené pozadované stlacenie tes-
niacich prvkov. Vynikajlce ve-
denie garantuju dve od seba
vzdialené Speciélne vedenia

(4, 8).

e pridavné volby:
makkeé utesnenie PTFE
(pouzitefné obojstranne)
s odpruZzenim a kovovym po-
doprenim

e alternativne k montézi regula-
tora polohy bez pripojovacich
rarok: montaz podla normy
DIN IEC 534 T6 (NAMUR)
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Vyhodné rieSenie: ECOTROL® “ﬂ/[lggl/a

"Novym" je aj utesnenie vretena
ventilu, ktoré Standardne pozos- R o e

tAva z upchavky s V- krizkom XY Femmorasnss R '
z PTFE (5) s pridavnym utesfio- ;

vacim prvkom a Specialnych la- ’ |
pacov necistot (3). PTFE- kraZok | |
je zabudovanymi skrutkovymi | .- S
tlagnymi pruzinami, odoInymi vogi Rt S o 1
korézii dotla¢any na vreteno ven- :
tilu tu slazi tak ako primarne
utesnenie ako aj ako odstrario-
vac necistot. Vreteno ventilu je
dvojndsobne uloZzené pred a za
utesnovacim prvkom (5). Popri
vynikajucom trvalom tesniacom
ucinku aj pri meniacich sa pre-
vadzkovych teplotach ma vyssie
uvedené utesnenie vretena

v porovnani s konvenénymi
upchavkami vyrazne nizsie (a vy-
vazené) adhézne a kizné trenie.
Na vytvorenie spravneho teplot-
ného spadu medzi studenym
alebo horacim pradiacim médiom
a teplotou v oblasti utesnenia
vretena je priruba veka Stan-
dardne vybavena chladiacimi
rebrami

Na poZiadanie sa dodavaju vyho- -t _[J | %
tovenia s izolujicim dielom (pre- = — 10
diZzeny horny diel), ¢im sa utes-

nenie vretena chrani pred ex- | s 4
trémnymi teplotami pradiaceho |

média, resp. vyhotovenia s vyku- +—F _% 1o
rovacim plaStom (s pradenim " A -

teplonosného média medzi plas-
tom a telesom ventilu).
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Utesnenie vretena

"1'\ bezddribova upchavka s PTFE- kriZkom W
'/ = pridavnym jemnym tesniacim prvkom

I_'. 2 ‘_: Cisty grafit alebo vystufend upchavka
Sab

ir'ﬂ vinovoove utesnenie
s

e a
(4 ) ohrusné puzdro
S,

(&)
Nt

Linearne sa pohybujuce vreteno je
utesnené Specialnymi tesniacimi
systémami, prispdsobenymi na
prevadzkové podmienky. Preto je
povrch vretena opracovany €o naj-
jemnejSie (Ra < 0,1 um, resp. Ra
< 0,5 um) a naviac je spevneny
valcovanim.

Bezudrzbové upchavka s PTFE-
V- kraZzkom s pridavnym jemnym
utesnovacim prvkom, na teploty
do 200 °C.”

Na zabezpecenie G¢€innosti tesne-
nia aj malych tlakoch vytvara defi-
nované predpétie pruzina, odolna
voci kordzii. Pri zvySovani vnuator-
ného tlaku sa tlakom média pritla-
¢aju tesniace lamely na vreteno
resp. na otvor priruby veka. Na
odolanie vnatornému tlaku pri me-
niacich su prevadzkovych pome-
roch sa 3 krazky upchavky vyro-
bené z PTFE s grafitovym plnenim
a stredny V- kruzok z ¢istého
PTFE. Zakladny krazok slizi aj
ako odlu¢ovac necistbt a zabez-
pecuje redukciu prieniku média

k jemnému tesniacemu prvku.
Tento je vyrobeny zo Specialneho
kaucuku a od horného odlu¢ovaca
necistot vzdialeny tak, Ze je za-
branené kontaktu s ¢astou vrete-
na, ktord vy€nieva von, Tym sa
garantuje trvalo tesné uzavretie.

Upchévka z €istého grafitu alebo
vystuzena upchévka nateploty
do 300 °C.”

Funk&nost upchavky vyzaduje p6-
sobenie tlaku skrutky upchévky,
ktory sa podobne ako u hydraulic-
kej kvapaliny Siri na vSetky strany.
Na dosiahnutie rovnomerného
stlaenia jednotlivych tesniacich
krazkov musia sa pri montazi dol-
né krazky komprimovat’ viac ako
horné kruzky. Na to sa doporucuje
patentovany predpinaci pripravok
ARCA-OPTIPRESS, aktivovany
pohonom. Ak sa naprotitomu cel&
upchéavka stlaca iba skrutkou

upchavky, v désledku trenia vzni-
ka nebezpecenstvo, Ze horné
krazky budu predpaté vefmi a dol-
né iba malo, ¢o zapricifuje ne-
priaznivy priebeh redukcie tlako-
vého spadu a predasnu netes-
nost. Nastavenie a udrzZiavanie
optimalneho predpétia, ktoré musi
byt v kazdom pripade vacsie ako
vnuatorny tlak vyvijany médiom vy-
Zaduje skusenosti a cit, aby sa na
jednej strane zabranilo vzniku ne-
tesnosti a na druhej strane prilis
velkej hysterézie.

Utesnenie vinovcom, na teploty
do 300 °C.

Hermeticky tesné vinovcové utes-
nenie pre médi4, u ktorych treba
splnit mimoriadne poZiadavky na
tesnost ako napr. Speciélne (or-
ganické) latky s vysokou toxicitou.
Tlakovo odolny elasticky vinovec
z uSlachtilej ocele je na jednej
strane pevne zvareny s vretenom
ventilu a na druhej strane s tanie-
rom vinovca. Ako bezpecnostné
upchavky, volitelne s kontrolnym
pripojom, su k dispozicii obidve
Standardné upchavky (podla popi-
su viavo).

Obrusné puzdro

Aby sa zohladnili vlastnosti Cisté-
ho grafitu (kor6zia otvoru pre
upchéavku vodi ¢istému grafitu), vy-
rabaju sa priruby veka do DN 65

z povrchovo upravenej usfachtilej
ocele. Priruby svetlosti DN 80 a
100 sa vyrabaju z uhlikovej ocele
resp. tvarnej liatiny

s vymenitefnym obrusnym puz-
drom z upravenej uslachtilej ocele
s €o najjemnesSie opracovanym ot-
vorom pre upchavku.

* iné upchavky, kombinéacie materialov
a hraniéné teploty pouzitia na poziada-
nie



Vnatorné supravy

2
@/ parabolicka kuzelka SWM

() parabolicka kuzelka SWW

(7) parabolicka kuzelka SWMDF

@ dierovana kuzelka SWM

Parabolicka kuzelka SWM
Rychlovymenny systém s kovovym
utesnenim.

Necitlivost na necistoty pri relativ-
ne dobrom antikavitatnom p6so-
beni. Rotane symetricky tvar
umoznuje rychlu a jednoduchu vy-
robu.

Parabolicka kuzelka SWW
Rychlovymenny systém s makkym
utesnenim.

Makké PTFE- utesnenie (moznost
obojstranného pouZitia) s odpruze-
nim elastomérom a kovovym po-
doprenim. Mechanické podoprenie
na kovovej tesniacej hrane medzi
kuZelkou a sedlom ventilu v kom-
binacii s elastomérovym odpruze-
nim zabezpecuje, Ze zamedzi ne-
dovolenému stlaceniu PTFE-
krazku.

Parabolicka kuzelka SWMDF
Rychlovymenny systém s kovovym
utesnenim, dvojnasobné vedenie.
Vymenitelné pridavné ulozZenie,
umiestnené bezprostredne pod
sedlom ventilu zabezpecuje ma-
ximalne stabilné vedené v celom
rozsahu zdvihu. Z tohto dévodu je
takého vyhotovenie vhodné najma
pre aplikacie s velkymi tlakovymi
rozdielmi. V porovnani s konvenc-
nymi konstrukciami so Stvorpriru-
bovymi telesami pri tomto variante
odpada pridavné utesnenie prie-
storu s médiom smerom von, ¢im
sa zaru€uje maximalna mozna
tesnost voci okoliu.

Dierovana kuzelka SWM
Rychlovymenny systém s kovovym
utesnenim.

Najma na paru, plyny a kvapaliny
pri vysokych tlakoch. Vzniku kavi-
taciou spésobovanej erézie, ktora
sa tu vytvara pri obtekani kuzelky
Vv smere zatvarania sa zabranuje
tym, Ze jednotlivé Ciastkové prudy
sa navzajom stretavaju v kuzelke
a kavita¢né bubliny imploduju tam,

GVENTI!.%E

\‘;- »’i
l 7 L4
‘Fﬁifﬁ 1 J\ b

¢im sa zabrani kavitaciou zaprici-
nenej erdzii funkéne dolezitych
vnutornych dielov.

Spinacia kuzelka SWM/ SWW /
SWMDF

KuzZelka je konStruovana tak, ze
sa rychlo uvolni plny prietok
("rychlootvéracia"). Spinacia ku-
Zelka je k dispozicii aj

s dvojnasobnym vedenim a mak-
kym utesnenim.

@ spinacia kuZelka
SWM / SWW / SWMDF




Ochranné opatrenia
voc¢i opotrebovaniu

10 stelitované tesniace hrany

(39-43 HRC na zvySené zatazenie)
11 stelitovany cely povrch

(39-43 HRC na zvySené zatazenie)
12 vndtorna suprava s maximalnou

odolnostou voci opotrebovaniu

Porovnéavacia tabulka materidlov

Nemecko

tislo materialu DIN

0.7043 GGG40.3

1.0619 GS-C25

1.4021 X20Cr13

1.4112 X90CrMo V 18
1.4122 X35CrMo 17

1.4571 XBCrNiMoTi 17 12 2
1.4581 G-X5CrNiMoNb 18 10
1.7357 GS-17CrMob5

Proces Skrtenia pradenia v regu-
lacnom ventile je v podstate
transforméaciou potencionalnej
energie na kinetickd. V désledku
konstrukcie vzniké v mieste zo-
Skrtenia prietokového prierezu
medzi kuZelkou a sedlom ventilu

prudenia s najvacsou rychlostou.

V dosledku toho su tesniace plo-
chy a povrchy sediel a kuzeliek

a to najma pri vysokych tlakoch
vystavené silnému er6znemu po-
sobeniu pdésobenim kavitacie,
obrusovania a prudenia. Pri jed-
noduchom rotacne symetrickom
tvare mozno na vyrobu vnutor-
nych komponentov pri rovnakej
konstrukcii pouZit' aj materialy

s vysokou odolnost'ou voci opot-
rebovaniu ako karbid wolframu,
oxid hlinika, nitrid kremicity atd’.

Diagram tlak- teplota podFa normy DIN 2401 a ANSI B 16.5
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40 e e j : : ;
3 80
25 25
| .
16 16
110 - —
materialy podl'a vwhlasky
£ . oA i — '
2 wyber podla d
Tlak épecif::l'(écit? a i | Tlak
-200 100 100 100 200 300 400 500
Teplota ¢
i Teplota = .20 +35100 200 800 400 500 600 700 BOO 900 985
............................... | : - 800
L e Sy e S f =+ 700
ANSI 300 |
ST REED LS, D PE RN, P2 e e e | + 600
4 40 !
‘.L\ |-+ 500
330 ) e BTN R e horr BN P R SRR ‘\‘ - 400
| E—— = L 300
% ANSI 150 | | _[ e
£ w TeEEEL 2%
z 3 vyber materialu [
Tlak “'@:;:;c'; e i ] g Tlak
200 -100 29 0 38 100 200 300 400 500 530
Teplota ¢ :

—_—  1.7357 e e 1.0619 —— 0.7043 |
Franctzsko Velka Britania Usa
AFNOR B.S. AISI/SAE/ASTM
FGS370-17 37017 ASTM GR 604018
- 1504-161GR.B ASTM A 216WCB

Z20C13 420837 AISI TP 420

~ = AISI TP 440B
ZBCNDT 17.12 320S831/320817 AISI TP 316Ti
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ASTM A 217-WC6



Membranovy pohon BR 812

Popis €innosti

Pneumaticky aktivovany viacpru-
Zinovy membranovy servopohon
novej generacie. Pohon mozno
jednoducho reverzovat v pre-
vadzke bez potreby jeho pred-
chadzajucej demontaze. Pod-
statne elegantnejSie a funk&ne
bezpecnejSie ako u konvenénych
vyhotovené su pneumatické pre-
pojenia medzi reguldtorom polo-
hy a viacpruzinovym membrano-
vym pohonom, ktoré su uz integ-
rované v laterne pohonu. Tym sa
stdva privod vzduchu do pohonu
bezpecénejSim a vyrazne sa zjed-
nodusuje montaz regulatora po-
lohy.

V kombin&cii s regulatormi polo-
hy typu 824 resp. digitalnym re-
gulatorom polohy 2. generéacie
typu 827 existuje okrem toho
moZznost

Cinnost’ s otvaranim

pneumatického tienenia funkéne
dolezitého priestoru pruzin pri-
strojovym (vystupnym) vzdu-
chom. Pri vyhotoveni s tienenim
existuje na zadnej strane taniera
membrany (priestor pruzin) po-
¢as prevadzky urcity minimalny
pretlak voci atmosfére, takZe po-
¢as zdvihového pohybu sa do
priestoru pruzin neméze nasat
vzduch z okolia. Tym sa okrem
iného zabezpedi, Ze sa funkéne
dolezité vnutorné diely, najma pri
pouziti v agresivnej atmosfére
(napr. morsky vzduch) pri pohybe
nasatého atmosferického vzdu-
chu neposkodia.

Plocha Podet Rozsah ovladaciehe  Prestavna
Dimenzia membrany Typ pruzin Zdvih tlaku sila Diagram
[em2) d (bar) de (bar) (kN)
MFI-20 812,25(6) 2 20 248 4 a4
6 1.5 3.0 4.8
320
o 0.75 1.5 2.4
MFI-30 B12.23
5] 1.5 3.0 4.8
3 0.7 1.6 5
"
6 e i
MFII-30 720  812.33 2 28 1 [}
1.8 3.7 15
12 22 4.4 16
Cinnost’ so zatvaranim
Plocha Podet Ovladaci  Ovladaci tlak
Dimenzia membrany  TYpP  prusin  Zdvih tlak; min. v zavislosti od ovladaciehotlaku
([cm?) bar  2.0bar 3.0bar 4.0bar 5.0bar 6.0bai
R 520 sz o 28 o 18 45 B0 112 H4d
5] 3.0 - - 3.2 64 96
3 1.5 1.6 48 80 11.2 144
MFI-30 812.23
6 3.0 - - 3.2 6.4 986
3 30 1.8 3.6 108 180 252 324
6 3.0 - - 7.2 14.4 i
MFII-30 720  812.33 = Gy
9 3.7 - - AR 9.4 16.6
12 4.4 - - - 43 115
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Jednoduchy princip nasunutia

Regulator polohy mozno namon-
tovat’ niekofkymi pohybmi ruk,
pricom jednym pracovnym Uko-
nom sa bez pozitia pridavnych
dielov vytvori spojenia na privod
signalu spéatnej vazby a ovla-
danie spatnej vazby (mechanic-
ky).

Solidna a vo¢i vibraciam odolna
montéz regulatora polohy s kréat-
kou pakou bezprostredne na
prieCke laterny garantuje maxi-

malnu presnost regulécie polohy.

Prvky regulatora polohy na sni-
manie zdvihu ventilu st umiest-
nené v priestore laterny pohonu
s takou ochranou, ze okrem
funkénej bezpec€nosti su spinené
aj poziadavky na bezpecnost
prace. Rozvod vzduchu od regu-
latora polohy k pneumatickému
pohonu je integrovany v laterne.
Tym Ze odpadlo ina¢ obvyklé
prepojenie rurkami sa podstatne
zjednodusSuje montaz. U vyhoto-
veni C, D a E sa priestor pruzin
pohonu tieni pristrojovym "odpa-
dovym" vzduchom reguléatora po-
lohy. Tym je zaru€ena spolahliva
ochrana priestoru pruzin voci ko-
rézii aj v agresivnom okolitom
vzduchu.

Integrovana montaZz regulatora polohy

Montaz regulatora polohy
podla normy DIN IEC 534 T6

pruZna podloZka AS
~ DIN 127

skrutka MEx20
DIN 933

montaZny plech
podla NAMUR




Montaz magnetického ventilu

Aby bolo mozné v aplikaciach

S vyraznymi poziadavkami na
bezpecénost zariadeni vytvorit re-
dundantné bezpecnostné syste-
my so samostatnym vstupnym
signadlom, mozno medzi vystup
regulétora polohy a vstup poho-
nu zabudovat integrovane pri-
davny magneticky ventil. Ovla-
daci signal regulatora polohy sa
pritom vedie cez blok manomet-
rov do bloku solenoidového ven-
tilu,

ktory mé rozSirenu pripojovaciu
plochu (podfa NAMUR) pre 3/2
cestny magneticky ventil. Pri pri-
pojeni bezpe€nostného signélu
na magneticky ventil sa ovladaci
signdl prepina na pohon cez ka-
naly ® a @ cez blok ventilu a la-
ternu. Ak bezpec€nostny signal
nie je aktivny, potom sa nezavis-
le od ovladacieho signalu regula-
tora polohy pohon cez kanaly @
a ® odvzdusni a ventil sa pre-
stavi

CRYD

[ﬂﬂ ﬂ (Oh
et R gkl

do bezpecnej koncovej polohy.
Hlavnou vyhodou tejto konstruk-
cie je to, Ze medzi pohonom, re-
gulatorom polohy a magnetickym
ventilom nie su potrebné Ziadne
prepojovacie rarky. Tym mozno
regulator polohy a magneticky
ventil vymenit niekolkymi mélo
pohybmi a uSetri sa aj znacny
montazny priestor.
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Tlakové rozdiely pri vystuzenej upchavke

Maximalne dovolené tlakové rozdiely Ap [bar], prddenie proti smeru zatvarania kuzelky

Vzduch otvarafpruZina zatvara Vzduch zatvara f pruzina otvara

Pocet pruzin

3 6 9 12 3 3 3 6 6
DN :‘;'ﬁ;’,’,u dimenzia Ky ov 9% min. ovlddaci tiak (bar)
(mm/in)  Pehonu (MM o9 85 42 .49 380 45 60 45 60
15 16 MFI-20 4.0 4.7 15 40 - = = 40 40 40 40 40
e 58" 320 cm? 1.6 1.9 10 40 - - -~ 40 40 40 40 40
50 in? 063 073 5 40 - - = 40 40 40 40 40
20 16 MFI-20 4.0 47 15 40 - = = 40 40 40 40 40
34" 58" 320cm? 18 1.9 10 40 - - - 40 40 40 40 40
50 in? 063 073 5 40 - - - 40 40 40 40 40
25 16 MFI-20 10 11.6 25 32.7 40 - - 40 40 40 40 40
5/g° 320cm? 4.0 47 15 40 40 = - 40 40 40 40 40
50 in? 1.6 1.9 10 40 40 - - 40 40 40 40 40
32 16 MFI-20 10 11.5 25 32.7 40 = - 40 40 40 40 40
11/4" 578" 320em? 4.0 4.7 15 40 40 o - 40 40 40 40 40
50 in? 1.6 19 10 40 40 - - 40 40 40 40 40
40 16 MFI-20 25 29 36 14 37.6 - = 37.6 40 40 37.6 40
112" 58" 320 cm? 16 19 30 21.6 40 - - 40 40 40 40 40
50 in? 10 11.6 25 32.7 40 - = 40 40 40 40 40
50 16 MFI-20 40 46 46 7.6 22.1 - - 22.1 40 40 22.1 40
g 58 320cm® 25 29 36 14 376 - - 37.6 40 40 37.6 40
50 in? 16 19 30 21.6 40 - - 40 40 40 40 40
65 16 MFI-20 63 73 50 6.1 18.4 = = 18.4 40 40 18.4 40
22" 5/8" 320cm? 40 46 46 7.6 22.1 - - 22.1 40 40 22,1 40
50 in? 25 29 36 14 37.6 - - 37.6 40 40 37.6 40
80 30 MFI-30 100 116 80 1.4 6.2 - - 6.2 158 253 6.2 15.8
g 136"  320cm? 63 73 50 6.1 18.4 - o 18.4 40 40 18.4 40
50 in? 40 46 46 7.6 221 - - 22.1 40 40 2241 40
MFII-30 100 116 80 6.6 165 225 285 181 396 40 181 396
720cm? 83 73 50 19.4 40 40 40 40 40 40 40 40
111 in? 40 48 48 28.3 40 40 40 40 40 40 40 40
100 30 MFI-30 160 186 100 0.5 36 - - 36 9.7 15,8 36 9.7
4 131"  320cm? 100 116 80 1.4 6.2 - - 6.2 158 253 6.2 15.8
50 in? 63 73 50 6.1 18.4 - - 18.4 40 40 18.4 40

MFII-30 160 186 100 3.8 10.2 14.0 17.8 11.2 24.9 38.7 11.2 249
720 cm? 100 116 80 6.6 16.5 225 28.5 18.1 30.6 40 18.1 39.6
111 in? 63 73 50 19.4 40 40 40 40 40 40 40 40



Ventily typu ECOTROL®-
Objednavaci formular

Na rychle objednavanie oznaéte prosim krizikom Zelané vyhotovenie.

Ventil 08C
1. Vyhotovenie
Standardné
S winovcom

2. Utesnenie

kowowe

mékke

6. KuZelka
parabolicka

dierovana

spinacia

3. Menovita svetlost’

DN 15 DN /2"
DN 20 DN 34"
DN 25 DN 17
DN 32 DN 11/4"
DN 40 DN 11/
DN 50 DN 2
DN 65 DN 21/
DN 80 DN 37

DN 100 DN 4

7. Hodnota kv
0.10

0.16
0.25
0.40
0.63
1.0

Regulaény pohon 812

12. Pohon 13.
MFI-20

MFI-30
MFIlI-30

Reguléator polohy 827

17. Vyhotovenie
bex Ex- ochrany

112G EEx ib IC T4/T5/T6
183G EEx nV Il T4
112G EEx ib IC T4/T5/T6

Funkcia
otvaranie

zZatvaranie

18.

{na prevadzku so Zzemnym plynom)

6.3

14. Vyhotovenie

4. Priruba

PN 16 GGG... DIN 2533
PN 25 GGG... DIN 2534
PN18GS... DIN 2543
PN 25 GS... DIN 2544
PN 40 GS... DIN 2545
ANSI 150 RF B 16.5

ANSI 300 RF B 16.5

teleso s draZkou

. Charakteristika

linearna
ekvipercentna

otvoreny / Zawrety

. Material vnator. vybav.

1.4021
1.4571
1.4571 nitridovany
1.4571 stelitovany

1.4112  wyhordeny

15. Pocet pruzin

bez pneu. tienenia 3
s pneu. tienenim 6
9 (iba MFIII)
12 (iba MFIII)
Modul 19. Blok manometrov

analdgowy modul
modul HART

binarny modul

ano

nie

VENTILE

RC

5. Material priruby
0.7043 - GGG-40.3
1.0619 - GS-C 25
1.4581

10. Parabol.fspin. kuZ.
1 vedenie

2 vedenia

11. Utesnenie vretena
Y- kriZok PTFE

V- kriiZok PTFE - grafit

grafitova upchavka

16. Ovlad. v havarij.
pasme / ruéne

prestav.
ano

nie

20. Magneticky vent
ano

nie

Standardné ventily (teleso GS-C 25/ GGG40.3 a vnatorna sada 1.4571 / 1.4021) sa dodavaju
s kratkymi dodacimi terminmi!
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Prepoéitavacie tabulky a normy

Veli¢ina Znacka Jednotka Jednotka Jednotka Jednotka Jednotka
dizka I 1im 1000 mm 39.37 in 3.28 ft
draha s
plocha A 1m? 15650 in? 10.764 fi?
objern v 1 m? 61020 in3 35.32 ft3 220 Impgal 264 gal
objemowy prietok Q 1 m3h 16.7 I/min 0.589 ft3 4.41 GMP
hmotnost. pristok G 1m¥hxp
prietak 1 kv 1.16 cv
hustota P 1 kg/m? 36.1x10%Ib/cu.in 0.0624 Ib/cu ft
teplota T 0K -273 °C -273x9%5+ 32 F
273K 0°C Ox%5+32F
hmotnost’ m 1 kg 2.204 b 36.273 oz
sila F 1N 0.102 kp 0.225 Ibf
tak p 105 Pa 1 bar 14.5 Ib/in?
wigkon 2 1 kw 1860 keal/h 1.34 hp
vigkozita n 1Paxs 1 Ns/m? 1x104 Stoke
Normy
DIN 2526 Tesniace plochy prirub
DIN 2533 Rozmery prirub PN 16 Liatina / tvarna liatina
DIN 2534 Rozmery prirub PN 25 Liatina / tvarna liatina
DIN 2543 Rozmery prirub PN 16 Liata ocel
DIN 2544 Rozmery prirub PN 25 Liata ocel
DIN 2545 Rozmery prirub PN 40 Liata ocel
ANSI 150 Rozmery prirub 150 Ibs
ANSI 300 Rozmery prirub 300 Ibs
RF Priruba so sustruZzenou tesniacou liStou
RTJ Priruba s drazkou
DIN IEC 534 T4 Regulagné ventily na regulciu procesov - preberanie a skusky
DIN IEC 534 T6 Regula¢né ventily na regulaciu procesov - upeviiovanie regulatorov polohy
DIN 3202 Konstrukéné dizky armatdr s prirubami

Typické Standardné skusky armatar

Skuska
- vychodzieho materialu

nedestruktivne skaSky materialu podla technickych predpisov
dodrzanie Udajov podla objednavky

- obrédbaného jednotlivého dielu

vizualna kontrola

skuska pevnosti vSetkych tlakovych dielov vodou tlakom 1,5 x PN

- kompletnej armatdry

kontrola dajov podla objednavky

kontrola vyhotovenia a povrchu

kontrola oznac¢enia

kontrola pracovného rozsahu pohonu

kontrola zdvihu ventilu

Predpis

napr. DIN 17 245

DIN 3230 AA

AD A4 6.1

DIN 3230 AA

DIN 3230 BO, AD A4 6.2

DIN 3230 AA, AE,AP
DIN 3230 AC/AD A4 7.2

DIN 3230 AG
DIN 3230 AG

13



Rozmery a hmotnosti

CRAD

{wﬂlﬂf

I

f
Rugdld f"‘“*"wh

Ventily s prirubami podfa normy DIN 2533 / 2534 / 2543 / 2545 a konstrukénymi dizkami podra

DIN 3202-F1

DN Material
15 0.7043
1.0619

20  0.7043
1.0619

25  0.7043
1.0619

32 0.7043
1.0619

40  0.7043
1.0619

50  0.7043
1.0619

65 0.7043
1.0619

80  0.7043
1.0619

100 0.7043
1.0619

PN
25
40
25
40
25
40
25
40
25
40
25
40
25
16
25/40
25
16
25/40
25
16
25/40

Priruba
DIN 2534
DIN 2545
DIN 2534
DIN 2545
DIN 2534
DIN 2545
DIN 2534
DIN 2545
DIN 2534
DIN 2545
DIN 2534
DIN 2545
DIN 2534
DIN 2543
DIN 2545
DIN 2534
DIN 2543
DIN 25645
DIN 2534
DIN 2543
DIN 2545

130

150

160

180

200

230

290

310

350

@D

95

105

118

140

150

165

185

200

220

235

Diery prirub H

Ok potet ©@d B MFI MFII
65 -
75 14 411 -
85 -
100 4 -
110 150 -
125 423 -
145 -

18
160 8 554 638

170
180
579 663

180 22

"Hmotnost: ventil a pohon bez ruéného prestavovania

14

HV

MFI MFIII

857 | =

o968 | —

709™ 813

734 838

@A Hmotnost”

MFI

270

cca kg
MFIIlL MFL MFII

266 -

225 -

a3 =

24l | =

415 =

70 96

400

93 118




Rozmery a hmotnosti

aD

Ventily s prirubami a kon§trukénymi dizkami podFa ANSI CLASS 150 RF/RTJ

DN

/2"

3/4"

11/4°

11/2°

21/

"Hmotnost: ventil a pohon bez ruéného prestavovania

Material
1.0619
1.4581
1.0619
1.4581
1.0619
1.4581
1.0619
1.4581
1.0619
1.4581
1.0619
1.4581
1.0619
1.4581
1.0619
1.4581
1.0619
1.4581

Tesniaca
lista
RF
RTJ
RF
RTJ
RF
RTJ
RF
RTJ
RF
RTJ
RF
RTJ
RF
RTJ
RF
RTJ
RF
RTJ

L
178

181

184
197
200
213
222
235
254
267
276
289
298
311
352
365

@D

108

117

127

152

178

190

229

@k
60

70

78

89

98

121

140

152

191

Diery priruby
pocet 2d
4 16

4 19

8 19

MFI
411

411

411

423

554

579

H
MFIIl

638

663

MFI
566

566

566

578

709

734

HV DA
MFIl - MFI - MFIll B

= | 270 150

813
400 170
838

Hmotnost *

cca kg

MFI

20.5

225

23

24

31

33

41.5

70

93

MFIII

96

119
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Rozmery a hmotnosti

CRAD

{wﬂlﬂff » rmu{uréh

Ventily s prirubami a kon§trukénymi dizkami podFa ANSI CLASS 300 RF/RTJ

DN

1/9"

34"

114"

11/2"

21/

Material
1.0619
1.4581
1.0619
1.4581
1.0619
1.4581
1.0619
1.4581
1.0619
1.4581
1.0619
1.4581
1.0619
1.4581
1.0619
1.4581
1.0619
1.4581

Tesniaca
lista

RF
RTJ
RF
RTJ
RF
RTJ
RF
RTJ
RF
RTJ
RF
RTJ
RF
RTJ
RF
RTJ
RF
RTJ

190
202
194
206
197
210
213
225
235
248
267
282
292
308
317
333
368
384

95

117

124

133

156

165

190

210

254

DK

67

82

89

98

114

127

149

168

200

Diery priruby
podet @d
16
4 19
22
19
8
22

" Hmotnost: ventil a pohon bez ruéného prestavovania

16

H HV @A
MFL MFEIE - MEL MFEIE - MFL MFII

411 566

270 =

423 = B78 -

554 638 709 813
400

579 663 734 838

B

150

170

Hmotnost’ *

cca kg

MFI

20.5

22.5

23

24

31

33

41.5

70

93

MFII

96

118




