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10 požiadaviek
na nový regula ný ventil

1  Maximálnu prioritu má spo ahlivos . Tento výrobok steles uje vyše 50 rokov skúseností.
2  Vyvi  to, o si zákazník želá. Preto sme sa ho na to opýtali, vyhodnotili výsledky a implementovali
ich do konštrukcie. 3  Pokrok. Vývoj digitálneho regulátora polohy 2. generácie s možnos ou oboj-
smernej komunikácie. 4  Flexibilita.  Vytvorenie kompaktnej nadstavby regulátora polohy, bez prepojo-
vacích rúrok, s odolnos ou vo i vibráciám, s možnos ou rýchlej a bezpe nej realizácie pri všetkých
funkciách pohonu. 5 Náklady vlastníka. Redukcia nákladov na prevádzku a údržbu; okrem toho bol vy-
tvorený systém rýchlej výmeny SWS s obojstranne využite nými ventilovými sedlami.
6.  Zoh adnenie ekologických požiadaviek.
Utesnením vretena, ktoré zodpovedá sú asným
požiadavkám aj tým, že má vo i korózii odolný
priestor upchávky. 7.  Ú innos .  Dvojnásobné
využitie pomocnej energie použitím x- tisícnásobne
overeného pneumatického viacpružinového poho-
nu s možnos ou pneumatického tienenia priestoru
pružín. 8.  Univerzálnos . Vyhotovenie pod a
normy DIN alebo ANSI so štandardizovanými vnú-
tornými dielmi. 9.  Presnos . Zabránenie chýb sú-
osovosti a presadenia použitím najmodernejšej
technológie výroby. 10.  Zvládnutie "magického
trojuholníka". Redukcia dodacích termínov, mini-
malizácia nákladov pri vyššej technickej hodnote,
zvýšenie kvality. Výsledok sa nazýva

Nový regula ný ventil bez kompromisov. Perfektný
z h adiska kvality, výkonu, hmotnosti a možnosti
servisu. Jednoducho ventil o ktorom iní tvrdia že
taký je nerealizovate ný.



3

Typový rad 08 C
U ventilov typového radu ARCA-
ECOTROL® sa jedná o robustný,
kompaktný a hmotnostne úsporný
regula ný ventil s pneumaticky ak-
tivovaným, v prevádzke reverzova-
te ným viacpružinovým membrá-
novým regula ným pohonom
ARCAPAQ 812 a solídnym digitál-
nym regulátorom polohy
ARCAPRO 827, zabudovaným bez
spojovacích rúrok, odolným vo i
vibráciám. Regula ný pohon mož-
no volite ne osadi  úplne uzavre-
tým núdzovým ru ným ovládaním
(1) (sp a predpisy o bezpe nosti a
ochrane zdravia pri práci). aži-
skom je systém rýchlej výmeny
(SMS) s obojstranne použite ným
ventilovým sedlom (10).
V dôsledku jednoduchej geomet-
rickej konštrukcie sedla ventilu
možno sedlo ventilu cenovo vý-
hodne vyrobi  z rôznych materiálov
ako napr. oce , kalená oce , kera-
mika, karbid wolfrámu, stelitovaná
oce , keramika at ., s a bez mäk-
kého utesnenia. Zvláštnos ou u
mäkkého utesnenia je to, že mäk-
ký tesniaci prvok z PTFE je na
rozdiel od doteraz známych kon-
štrukcií odpružený a nenachádza
sa ako oby ajne v kuželke ventilu
ale v sedle ventilu.

Mechanické podopretie kovovej
tesniacej hrany v kombinácii
s odpružením zabezpe uje, že
tak isto dvojnásobne použite ný
PTFE- krúžok nie je za ažený
nedovoleným plošným stla e-
ním.

Zásadným rozdiel medzi systé-
mom rýchlej výmeny ventilového
sedla, ktorý je znázornený na
nasledujúcich obrázkoch a ven-
tilovými sedlami so závitom na
naskrutkovanie spo íva v upev-
není a utesnení ventilových se-
diel. U skrutkovaných sediel je
utesnenie vo i telesu ventilu ko-
vové prostredníctvom kuže ovej
plochy. Pritom kuže ová proti-
plocha v telese má nepatrne iný
sklon, takže teoreticky existuje
iba priamkový dotyk. Krútiaci
moment, potrebný pri zaskrutko-
vávaní sedla sa musí vždy indi-
viduálne prispôsobi  konštrukcii
resp. prevádzkovým podmien-
kam ventilu.

U ventilov typového radu ARCA-
ECOTROL® je utesnenie sedla
ventilu isto axiálne a kontrolo-
vané pôsobením pomocnej sily.
Kompresia tesniacich prvkov (6,
11) je daná mechanickým dora-
zom. Doraz je dimenzovaný tak,
že na jednej strane sa dosahuje
požadované stla enie tesnení a
na druhej strane sa zabezpe í,
že vreteno ventilu (2) resp. tes-
niaca plocha kuželky sú kolmé
vo i tesniacej hrane sedla venti-
lu. Samostrediace sedlo ventilu
(10) je pevne zovreté upínacou
klietkou (9). Tesnos  sa dosahu-
je prenosom asti sily skrutiek
z veka príruby (7) na upínaciu
klietku a krúžok sedla. Teleso
ventilu (12), upínacia klietka a
krúžok sedla sa vyrábajú na
špeciálnych CNC- obrábacích
centrách pod a navzájom pri-
spôsobených úzkych tolerancií,
takže v každom prípade je zaru-
ené požadované stla enie tes-

niacich prvkov. Vynikajúce ve-
denie garantujú dve od seba
vzdialené špeciálne vedenia
(4, 8).

Vaše výhody

 vynikajúce výkony v prevádzke
s kvapalinami a plynmi

 vyššia pohotovos  prostredníct-
vom obojstranne použite ného
sedla ventilu (10; horná a dolná
strana)

ahká, rýchla, zákaznícky vý-
hodná montáž / údržba bez po-
užitia špeciálnych nástrojov

 cenová výhodnos

 optimálne pomery prúdenia
použitím upínacej klietky (9)

 zabránenie vzniku netesností
(5) a netesností obtokom de-
finovaným predpätím
v komore upchávky ulože-
ných tesniacich prvkov (6, 11)
s pomocným silovým za aže-
ním

 možnos  použitia rôznych
kombinácií materiálov

 prídavné vo by:
mäkké utesnenie PTFE
(použite né obojstranne)
s odpružením a kovovým po-
doprením

 alternatívne k montáži regulá-
tora polohy bez pripojovacích
rúrok: montáž pod a normy
DIN IEC 534 T6 (NAMUR)



4

Výhodné riešenie: ECOTROL®

"Novým" je aj utesnenie vretena
ventilu, ktoré štandardne pozos-
táva z upchávky s V- krúžkom
z PTFE (5) s prídavným utes o-
vacím prvkom a špeciálnych la-
pa ov ne istôt (3). PTFE- krúžok
je zabudovanými skrutkovými
tla nými pružinami, odolnými vo i
korózii dotlá aný na vreteno ven-
tilu tu slúži tak ako primárne
utesnenie ako aj ako odstra o-
va  ne istôt. Vreteno ventilu je
dvojnásobne uložené pred a za
utes ovacím prvkom (5). Popri
vynikajúcom trvalom tesniacom

inku aj pri meniacich sa pre-
vádzkových teplotách má vyššie
uvedené utesnenie vretena
v porovnaní s konven nými
upchávkami výrazne nižšie (a vy-
vážené) adhézne a klzné trenie.
Na vytvorenie správneho teplot-
ného spádu medzi studeným
alebo horúcim prúdiacim médiom
a teplotou v oblasti utesnenia
vretena je príruba veka štan-
dardne vybavená chladiacimi
rebrami.

Na požiadanie sa dodávajú vyho-
tovenia s izolujúcim dielom (pre-

žený horný diel), ím sa utes-
nenie vretena chráni pred ex-
trémnymi teplotami prúdiaceho
média, resp. vyhotovenia s vyku-
rovacím pláš om (s prúdením
teplonosného média medzi pláš-
om a telesom ventilu).
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Utesnenie vretena

Lineárne sa pohybujúce vreteno je
utesnené špeciálnymi tesniacimi
systémami, prispôsobenými na
prevádzkové podmienky. Preto je
povrch vretena opracovaný o naj-
jemnejšie (Ra < 0,1 m, resp. Ra
< 0,5 m) a naviac je spevnený
valcovaním.

Bezúdržbová upchávka s PTFE-
V- krúžkom s prídavným jemným
utes ovacím prvkom, na teploty
do 200 °C. *

Na zabezpe enie ú innosti tesne-
nia aj malých tlakoch vytvára defi-
nované predpätie pružina, odolná
vo i korózii. Pri zvyšovaní vnútor-
ného tlaku sa tlakom média pritlá-
ajú tesniace lamely na vreteno

resp. na otvor príruby veka. Na
odolanie vnútornému tlaku pri me-
niacich sú prevádzkových pome-
roch sú 3 krúžky upchávky vyro-
bené z PTFE s grafitovým plnením
a stredný V- krúžok z istého
PTFE. Základný krúžok slúži aj
ako odlu ova  ne istôt a zabez-
pe uje redukciu prieniku média
k jemnému tesniacemu prvku.
Tento je vyrobený zo špeciálneho
kau uku a od horného odlu ova a
ne istôt vzdialený tak, že je za-
bránené kontaktu s as ou vrete-
na, ktorá vy nieva von, Tým sa
garantuje trvalo tesné uzavretie.

Upchávka z istého grafitu alebo
vystužená upchávka na teploty
do 300 °C. *
Funk nos  upchávky vyžaduje pô-
sobenie tlaku skrutky upchávky,
ktorý sa podobne ako u hydraulic-
kej kvapaliny šíri na všetky strany.
Na dosiahnutie rovnomerného
stla enia jednotlivých tesniacich
krúžkov musia sa pri montáži dol-
né krúžky komprimova  viac ako
horné krúžky. Na to sa doporu uje
patentovaný predpínací prípravok
ARCA-OPTIPRESS, aktivovaný
pohonom. Ak sa naprotitomu celá
upchávka stlá a iba skrutkou

upchávky, v dôsledku trenia vzni-
ká nebezpe enstvo, že horné
krúžky budú predpäté ve mi a dol-
né iba málo, o zaprí uje ne-
priaznivý priebeh redukcie tlako-
vého spádu a pred asnú netes-
nos . Nastavenie a udržiavanie
optimálneho predpätia, ktoré musí
by  v každom prípade vä šie ako
vnútorný tlak vyvíjaný médiom vy-
žaduje skúsenosti a cit, aby sa na
jednej strane zabránilo vzniku ne-
tesnosti a na druhej strane príliš
ve kej hysterézie.

Utesnenie vlnovcom, na teploty
do 300 °C. *
Hermeticky tesné vlnovcové utes-
nenie pre médiá, u ktorých treba
splni  mimoriadne požiadavky na
tesnos  ako napr. špeciálne (or-
ganické) látky s vysokou toxicitou.
Tlakovo odolný elastický vlnovec
z uš achtilej ocele je na jednej
strane pevne zvarený s vretenom
ventilu a na druhej strane s tanie-
rom vlnovca. Ako bezpe nostné
upchávky, volite ne s kontrolným
prípojom, sú k dispozícii obidve
štandardné upchávky (pod a popi-
su v avo).

Obrusné puzdro
Aby sa zoh adnili vlastnosti isté-
ho grafitu (korózia otvoru pre
upchávku vo i istému grafitu), vy-
rábajú sa príruby veka do DN 65
z povrchovo upravenej uš achtilej
ocele. Príruby svetlostí DN 80 a
100 sa vyrábajú z uhlíkovej ocele
resp. tvárnej liatiny
s vymenite ným obrusným puz-
drom z upravenej uš achtilej ocele
s o najjemnešie opracovaným ot-
vorom pre upchávku.

* iné upchávky, kombinácie materiálov
a hrani né teploty použitia na požiada-
nie
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Vnútorné súpravy

Parabolická kuželka SWM
Rýchlovýmenný systém s kovovým
utesnením.
Necitlivos  na ne istoty pri relatív-
ne dobrom antikavita nom pôso-
bení. Rota ne symetrický tvar
umož uje rýchlu a jednoduchú vý-
robu.

Parabolická kuželka SWW
Rýchlovýmenný systém s mäkkým
utesnením.
Mäkké PTFE- utesnenie (možnos
obojstranného použitia) s odpruže-
ním elastomérom a kovovým po-
doprením. Mechanické podoprenie
na kovovej tesniacej hrane medzi
kuželkou a sedlom ventilu v kom-
binácii s elastomérovým odpruže-
ním zabezpe uje, že zamedzí ne-
dovolenému stla eniu PTFE-
krúžku.

Parabolická kuželka SWMDF
Rýchlovýmenný systém s kovovým
utesnením, dvojnásobné vedenie.
Výmenite né prídavné uloženie,
umiestnené bezprostredne pod
sedlom ventilu zabezpe uje ma-
ximálne stabilné vedené v celom
rozsahu zdvihu. Z tohto dôvodu je
takého vyhotovenie vhodné najmä
pre aplikácie s ve kými tlakovými
rozdielmi. V porovnaní s konven -
nými konštrukciami so štvorpríru-
bovými telesami pri tomto variante
odpadá prídavné utesnenie prie-
storu s médiom smerom von, ím
sa zaru uje maximálna možná
tesnos  vo i okoliu.

Dierovaná kuželka SWM
Rýchlovýmenný systém s kovovým
utesnením.
Najmä na paru, plyny a kvapaliny
pri vysokých tlakoch. Vzniku kavi-
táciou spôsobovanej erózie, ktorá
sa tu vytvára pri obtekaní kuželky
v smere zatvárania sa zabra uje
tým, že jednotlivé iastkové prúdy
sa navzájom stretávajú v kuželke
a kavita né bubliny implodujú tam,

ím sa zabráni kavitáciou zaprí i-
nenej erózii funk ne dôležitých
vnútorných dielov.

Spínacia kuželka SWM / SWW /
SWMDF

Kuželka je konštruovaná tak, že
sa rýchlo uvolní plný prietok
("rýchlootváracia"). Spínacia ku-
želka je k dispozícii aj
s dvojnásobným vedením a mäk-
kým utesnením.
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Ochranné opatrenia
vo i opotrebovaniu
10 stelitované tesniace hrany

(39-43 HRC na zvýšené za aženie)
11 stelitovaný celý povrch

(39-43 HRC na zvýšené za aženie)
12 vnútorná súprava s maximálnou

odolnos ou vo i opotrebovaniu

Proces škrtenia prúdenia v regu-
la nom ventile je v podstate
transformáciou potencionálnej
energie na kinetickú. V dôsledku
konštrukcie vzniká v mieste zo-
škrtenia prietokového prierezu
medzi kuželkou a sedlom ventilu
prúdenia s najvä šou rýchlos ou.
V dôsledku toho sú tesniace plo-
chy a povrchy sediel a kuželiek

a to najmä pri vysokých tlakoch
vystavené silnému eróznemu pô-
sobeniu pôsobením kavitácie,
obrusovania a prúdenia. Pri jed-
noduchom rota ne symetrickom
tvare možno na výrobu vnútor-
ných komponentov pri rovnakej
konštrukcii použi  aj materiály
s vysokou odolnos ou vo i opot-
rebovaniu ako karbid wolfrámu,
oxid hliníka, nitrid kremi itý at .

Diagram tlak- teplota pod a normy DIN 2401 a ANSI B 16.5

Porovnávacia tabu ka materiálov
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Membránový pohon BR 812

Popis innosti
Pneumaticky aktivovaný viacpru-
žinový membránový servopohon
novej generácie. Pohon možno
jednoducho reverzova  v pre-
vádzke bez potreby jeho pred-
chádzajúcej demontáže. Pod-
statne elegantnejšie a funk ne
bezpe nejšie ako u konven ných
vyhotovené sú pneumatické pre-
pojenia medzi regulátorom polo-
hy a viacpružinovým membráno-
vým pohonom, ktoré sú už integ-
rované v laterne pohonu. Tým sa
stáva prívod vzduchu do pohonu
bezpe nejším a výrazne sa zjed-
nodušuje montáž regulátora po-
lohy.
V kombinácii s regulátormi polo-
hy typu 824 resp. digitálnym re-
gulátorom polohy 2. generácie
typu 827 existuje okrem toho
možnos

pneumatického tienenia funk ne
dôležitého priestoru pružín prí-
strojovým (výstupným) vzdu-
chom. Pri vyhotovení s tienením
existuje na zadnej strane taniera
membrány (priestor pružín) po-
as prevádzky ur itý minimálny

pretlak vo i atmosfére, takže po-
as zdvihového pohybu sa do

priestoru pružín nemôže nasa
vzduch z okolia. Tým sa okrem
iného zabezpe í, že sa funk ne
dôležité vnútorné diely, najmä pri
použití v agresívnej atmosfére
(napr. morský vzduch) pri pohybe
nasatého atmosferického vzdu-
chu nepoškodia.

innos  s otváraním

innos  so zatváraním
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Jednoduchý princíp nasunutia
Regulátor polohy možno namon-
tova  nieko kými pohybmi rúk,
pri om jedným pracovným úko-
nom sa bez požitia prídavných
dielov vytvorí spojenia na prívod
signálu spätnej väzby a ovlá-
danie spätnej väzby (mechanic-
ky).

Solídna a vo i vibráciám odolná
montáž regulátora polohy s krát-
kou pákou bezprostredne na
prie ke laterny garantuje maxi-
málnu presnos  regulácie polohy.
Prvky regulátora polohy na sní-
manie zdvihu ventilu sú umiest-
nené v priestore laterny pohonu
s takou ochranou, že okrem
funk nej bezpe nosti sú splnené
aj požiadavky na bezpe nos
práce. Rozvod vzduchu od regu-
látora polohy k pneumatickému
pohonu je integrovaný v laterne.
Tým že odpadlo iná  obvyklé
prepojenie rúrkami sa podstatne
zjednodušuje montáž. U vyhoto-
vení C, D a E sa priestor pružín
pohonu tieni prístrojovým "odpa-
dovým" vzduchom regulátora po-
lohy. Tým je zaru ená spo ahlivá
ochrana priestoru pružín vo i ko-
rózii aj v agresívnom okolitom
vzduchu.
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Montáž magnetického ventilu

Aby bolo možné v aplikáciách
s výraznými požiadavkami na
bezpe nos  zariadení vytvori  re-
dundantné bezpe nostné systé-
my so samostatným vstupným
signálom, možno medzi výstup
regulátora polohy a vstup poho-
nu zabudova  integrovane prí-
davný magnetický ventil. Ovlá-
dací signál regulátora polohy sa
pritom vedie cez blok manomet-
rov do bloku solenoidového ven-
tilu,

ktorý má rozšírenú pripojovaciu
plochu (pod a NAMUR) pre 3/2
cestný magnetický ventil. Pri pri-
pojení bezpe nostného signálu
na magnetický ventil sa ovládací
signál prepína na pohon cez ka-
nály  a  cez blok ventilu a la-
ternu. Ak bezpe nostný signál
nie je aktívny, potom sa nezávis-
le od ovládacieho signálu regulá-
tora polohy pohon cez kanály
a  odvzdušní a ventil sa pre-
staví

do bezpe nej koncovej polohy.
Hlavnou výhodou tejto konštruk-
cie je to, že medzi pohonom, re-
gulátorom polohy a magnetickým
ventilom nie sú potrebné žiadne
prepojovacie rúrky. Tým možno
regulátor polohy a magnetický
ventil vymeni  nieko kými málo
pohybmi a ušetrí sa aj zna ný
montážny priestor.
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Tlakové rozdiely pri vystuženej upchávke
Maximálne dovolené tlakové rozdiely p [bar], prúdenie proti smeru zatvárania kuželky
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Ventily typu ECOTROL®-
Objednávací formulár

Na rýchle objednávanie ozna te prosím krížikom želané vyhotovenie.

Ventil 08C

 Regula ný pohon 812

 Regulátor polohy 827

Štandardné ventily (teleso GS-C 25 / GGG40.3 a vnútorná sada 1.4571 / 1.4021) sa dodávajú
s krátkymi dodacími termínmi!
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 Prepo ítavacie tabu ky a normy

Normy
DIN
DIN
DIN
DIN
DIN
DIN

2526
2533
2534
2543
2544
2545

Tesniace plochy prírub
Rozmery prírub PN 16  Liatina / tvárna liatina
Rozmery prírub PN 25  Liatina / tvárna liatina
Rozmery prírub PN 16  Liata oce
Rozmery prírub PN 25  Liata oce
Rozmery prírub PN 40  Liata oce

ANSI
ANSI

150
300

Rozmery prírub 150 lbs
Rozmery prírub 300 lbs

RF
RTJ

Príruba so sústruženou tesniacou lištou
Príruba s drážkou

DIN IEC
DIN IEC
DIN

534 T4
534 T6
3202

Regula né ventily na reguláciu procesov - preberanie a skúšky
Regula né ventily na reguláciu procesov - upev ovanie regulátorov polohy
Konštruk né d žky armatúr s prírubami

Typické štandardné skúšky armatúr

Skúška Predpis
- východzieho materiálu
nedeštruktívne skúšky materiálu pod a technických predpisov
dodržanie údajov pod a objednávky

napr. DIN 17 245
DIN 3230 AA

- obrábaného jednotlivého dielu
vizuálna kontrola
skúška pevnosti všetkých tlakových dielov vodou tlakom 1,5 x PN

AD A4 6.1
DIN 3230 BO, AD A4 6.2

- kompletnej armatúry
kontrola údajov pod a objednávky
kontrola vyhotovenia a povrchu
kontrola ozna enia
kontrola pracovného rozsahu pohonu
kontrola zdvihu ventilu

DIN 3230 AA
DIN 3230 AA, AE,AP
DIN 3230 AC/AD A4 7.2
DIN 3230 AG
DIN 3230 AG
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Rozmery a hmotnosti

Ventily s prírubami pod a normy DIN 2533 / 2534 / 2543 / 2545 a konštruk nými d žkami pod a
DIN 3202-F1

* Hmotnos : ventil a pohon bez ru ného prestavovania
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Rozmery a hmotnosti

Ventily s prírubami a konštruk nými d žkami pod a ANSI CLASS 150 RF/RTJ

* Hmotnos : ventil a pohon bez ru ného prestavovania



16

Rozmery a hmotnosti

Ventily s prírubami a konštruk nými d žkami pod a ANSI CLASS 300 RF/RTJ

* Hmotnos : ventil a pohon bez ru ného prestavovania


